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Abstract of DE1 9505893 

A linear actuator with a to-and-fro adjustable push-arm (27) is located in front of the first chamber. The 
push-arm can be pushed through the first chamber and into the last, and has at the front end a pusher 
(29), and at a distance from the pusher at least one carrier (30) for each container. The distance 
between the pusher and carrier is of such a size that if the pusher is in the last chamber, the carrier is 
more or less in the chamber lying forward of it. 
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© Einschiebevorrichtung fur Behaiter in eine Waschaniage 

© Einschiebevorrichtung fur, auf einer Transportbahn forder- 
bare, Behaiter in eine Waschaniage mit wenigstens zwei 
hintereinandar angeordneten Kammem, die durch Schotten 
verschlie&bar sind, zum Reinigen, Spuien und ggf. Trocknen 
von industrieilen Teilen, die in den BehSftern enthaHen sind, 
dadurch gekennzeichnet, daS vor der ersten Kammer (8) ein 
Linearantriab (28) mit einem hin und zuruck versteHbaren 
Einschtebearm (27) angeordnet ist, der in Einschieberichtung 
durch die erste Kammer (6) hindurch, bis in die letzte 
Kammer (7) vorschiebbar ist, und am vorderen Ende einen 
StoBel (29) und im Ab stand vom StoSel, wenigstens einen 
Mftnehmer (30) fur einen Behaiter (8) aufweist und der 
Abstand zwischen Std&el (29) und Mftnehmer (30) jeweils so 
groG ist, daB, wenn der StoBel (29) sich in der ietzten 
Kammer (7) befindet, sich der Mftnehmer (30) etwa gieich- 
wert in der davoriiegenden Kammer (6) beflndet, und da 6 
der Einsohiebearm (27), vertikal verstellbar ausgebildet ist 
von einer Steliung, in der StoBei (29) und Mftnehmer (30) 
sich im Einschiebebereich der Behdlter (8) beflnden, bis ins 
eine Steliung, in der Std&el (29) und Mftnehmer (30) sich 
nicht im Einschiebebereich der Behaiter (8) befinden. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
Einschieben von, auf einer Transportbahn forderbaren 
Behaltern in eine Waschanlage mit wenigstens zwei hin- 
tereinander angeordneten Kammern, die durch Schot- 
ten verschlieBbar sind, zum Reinigen, Spiilen und ggf. 
Trocknen von industriellen Teilen, die in den Behaltern 
enthalten sind. 

In der US-PS 37 06 317 ist eine Anlage zum Waschen 
und Spiilen von Lebensmittelbehaltern fur die Ausrii- 
stung an Bord von Flugzeugen oder anderen Verkehrs- 
mitteln beschrieben. Die fur den Durchlaufbetrieb aus- 
gebiidete Anlage enthalt eine Waschkammer und eine 
Spuikammer, die durch Schwingtiiren verschlieBbar 
sind. Zum Transport der Lebensmittelbehalter sind 
fahrbare Anhanger vorgesehen, die in Schienen laufen 
und die mit Hilfe einer endlosen umlaufenden Kette in 
einer Reihe hintereinander in einem bestimmten Zeit- 
takt Schritt fur Schritt durch die Anlage gezogen wer- 
den. 

Bei dieser Anlage besitzt jeder Anhanger einen Ha- 
ken und die Kette besitzt mehrere im Abstand vonein- 
ander angeordnete Mitnehmer, an denen die Anhanger 
mit den Haken eingehangt sind Der Abstand der Mit- 
nehmer voneinander entspricht exakt der GroBe eines 
Transportschrittes der umlaufenden Kette, bei dem ein 
erster Anhanger aus der Waschkammer bis in die Spui- 
kammer und ein zweiter Anhanger in die Waschkam- 
mer transportiert wircL Dort ist jeder Anhanger in der 
Mitte der jeweiligen Kammer plaziert, so daB die Turen 
gedffnet bzw. geschlossen werden konnen. Durch diese 
Ausbildung der Anlage sind die Anhanger an der Kette 
zwangsgefuhrt, so daB die Anhanger stets den erforder- 
lichen Abstand einhalten. Die exakte Positionierung der 
Anhanger in den Kammern ist dann nur noch eine Frage 
der exakten Steuerung der Bewegung der Kette. Bei 
dieser bekannten Anlage ist kein druckdichter oder va- 
kuumdichter VerschluB der Kammern mit den Schwing- 
tiiren moglich. 

Es sind jedoch auch Reinigungsanlagen ublich, bei 
denen zum Transport von zu reinigenden Gegenstan- 
den handelsubliche Waschkasten fur die Gegenstande 
verwendet werden, die auf einer Transportbahn wie 
Rollenbahn durch die Kammern transportiert werden. 
Derartige Waschkasten haben keine Haken, mit denen 
sie an einer Kette eingehangt und durch Steuerung der 
Kette exakt in der Mitte der Kammern positioniert wer- 
den konnen. 

Durch die DE 42 20 927 C2 ist eine Anlage zum Reini- 
gen von industriellen Teilen bekannt, die aus drei hinter- 
einander angeordneten Kammern, narnlich einer 
Waschkammer, einer Spuikammer und einer Trocken- 
kammer besteht Mit einer derartigen Anlage konnen in 
einer Reihe hintereinander angeordnete Behalter, bei- 
spielsweise handelsubliche Waschkasten aufgenommen 
werden. Zum Transport der Behalter dient eine Trans- 
portbahn wie Forderband oder Rollenbahn die zur An- 
lage hin und wegf uhrt und mit denen die Behalter in die 
Anlage hinein und von der Anlage weg transportiert 
werden. Die Anlage wird in der Weise betrieben, daB 
der Behalter in der Reinigungskammer und der Behalter 
in der Spuikammer und der Behalter in der Trocken- 
kammer gemeinsam in die nachste Station weiterge- 
schoben werden. Das Problem bei einer derartigen gro- 
Ben Anlage besteht in der exakten Positionierung der 
Behalter in den einzelnen Kammern. 

Es wird deshalb eine Rangiereinrichtung benutzt, mit 



der jeder Behalter in die ihm zugedachte Kammer bugs- 
iert und exakt positioniert werden kann. Die Rangier- 
einrichtung besteht aus Verschiebevorrichtungen im 
Bereich jedes Offnungsspaltes zwischen den Kammern, 
5 die bei gedffheten Schotten in die offnungsspalten hin- 
eingeschoben werden und mit Hilfe von Verschiebenok- 
ken die Behalter verschieben konnen. Die Verschiebe- 
vorrichtung funktioniert wie ein Schlussel, der in das 
Schlflsselloch des Schlosses eingefuhrt und zum Betati- 

io gen des Riegels gedreht wird, wobei der SchlQsselbart 
den Riegel verschiebt Durch Einftihren und Drehen der 
Verschiebevorrichtung in den Offnungsspalt konnen die 
Behalter hin und her geschoben werden. 

Hierfur ist folgendes zu beachten: Mindestens zwei 

is Behalter mussen mit ihren aneinanderstoBenden Fla- 
chen sich im Offnungsspalt befinden, damit die Ver- 
schiebevorrichtung zwischen diese beiden Behalter ein- 
dringen kann. Vorteilhaft werden solche Behalter be- 
nutzt, die einen Adapterrand oder einen Distanzrand 

20 haben. Derartige Behalter stehen also "auf Lucke" und 
das Eindringen der Verschiebenocken wird erleichtert. 

Ferner ist eine gewisse Reihenfolge bei der Manipula- 
tion einzuhalten bei der es erforderlich sein kann, den 
einen oder anderen Behalter mehr oder weniger weit zu 

25 verschieben. Hierfur sind die unterschiedlich langen 
Verschiebenocken vorgesehen. 

Die vorstehend beschriebenen Rangiereinrichtung 
kann selbstverstandlich auch fur eine Zweikammeranla- 
ge verwendet werden, jedoch ist dafQr der technische 

30 Aufwandrechthodi,wieausruhrlichdargelegtwurde. 
Durch die DE 42 21 441 Al ist eine TransferstraBe mit 
Bearbeitungsstationen zur Bearbeitung von Werkstiick- 
en bekannt, wobei die Werkstflcke auf einher durchge- 
henden Bahn von Station zu Station weitergefordert 

35 werden. 

An jeder Bearbeitungsstation ist ein Transferantrieb 
angebaut, der aus einem Mitnahmeelement in Form ei- 
ner Schubstange besteht, die durch eine Schraubenspin- 
del angetrieben und hin- und herbewegt sowie angeho- 

40 ben bzw. abgesenkt werden kann. Durch Mitnehmer an 
der Schubstange werden die Werkstucke mitgenom- 
men. Wird die Schubstange abgesenkt, kommen die 
Mitnehmer auBer Eingriff mit den Werkstucken und 
durch Umsteuerung der Schraubenspindel kann die 

45 Schubstange in die Ausgangslage zuruckgebracht und 
zum nachsten Vorschubtakt wieder angehoben werden. 

Die Anordnung und Ausbildung dieser Schiebevor- 
richtung ist fur eine Waschanlage mit verschlieBbaren 
Behandlungskammern nicht geeignet 

so Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Beschik- 
kung der Kammern mit Behaltern zu vereinfachen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB bei einer Anlage 
der eingangs beschriebenen Art durch die im Kennzei- 
chen der Anspruche 1 oder 3 aufgefiihrten Merkmale 

55 geldst. Weiterbildungen der Erfindung sind in den Un- 
teranspriichen beschrieben. Bei der Ausfuhrung der 
Einschiebevorrichtung nach Anspruch 1 kann es sich urn 
eine Hub-Schub-Vorrichtung handeln, die sich in Bezug 
auf die Transportbahnebene, an der der Transportbah- 

60 nebene gegenuberliegenden Unterseite der Transport- 
bahn befindet und zumindest deren Einschiebearm sich 
zwischen der Transportbahn befindet und sich heben 
und senken laBt, in eine Stellung, in der StoBel und Mit- 
nehmer nicht in die Transportbahnebene hineinragen, 

65 sich nicht im Einschiebebereich der Behalter befinden, 
und in eine andere Stellung, in der der Einschiebearm 
soweit angehoben ist, daB StdBel und Mitnehmer in die 
Transportbahnebene hineinragen, sich im Einschiebebe- 
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reich der Behalter befinden. 

Sowohl in der einen, als auch in der anderen Stellung 
kann der Einschiebearm bis in die letzte Kammer vorge- 
schoben und in seine Ausgangssteilung zuriickgezogen 
werden. Es sei bemerkt, daB die Transportbahn durch 
die Kammern hindurchverlauft, vorteilhaft die Behalter 
in diesem Bereich an den Langsseiten durch freitragen- 
de Rollen mit Spurkranz gefuhrt sind 

Zum Einschieben eines Behalters in die erste Kammer 
ist der Einschiebearm abgesenkt und befindet sich in der 
Ausgangssteilung. In dieser Stellung kann ein auf der 
Transportbahn wie Rollenbahn oder Fdrderband ange- 
lieferter Behalter in den Wirkbereich der Einschiebe- 
vorrichtung transportiert werden, so daB sich der Behal- 
ter zwischen den StoBel und den Mitnehmer des Ein- 
schiebearms befindet, jedoch noch nicht in den Einschie- 
bebereich des Behalters. Durch Heben des Einschiebe- 
arms gelangt der Mitnehmer in den Einschiebebereich 
des Behalters, d. h. der Mitnehmer ragt fiber die Trans- 
portbahnebene hervor. Durch Vorschieben des Ein- 
schiebearms kommt der Mitnehmer in Kontakt mit dem 
Behalter, und wird auf der Transportbahn in die erste 
Kammer transportiert Dabei ist der Vorschub des Ein- 
schiebearms exakt so groB, daB der Behalter etwa in der 
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Einschiebearms nach dem Beladen der Kammern der 
Einschiebearm nicht abgesenkt zu werden braucht, urn 
den StoBel auBer Eingriff mit dem zweiten Behalter zu 
bririgen. Statt dessen braucht nur der StoBel um 90 Grad 
geschwenkt zu werden, um den Einschiebearm zurfick- 
ziehen zu kdnnen- Hierfur ist eine gelenkige Anbrin- 
gung des StoBels an dem Einschiebearm vorgesehen, 
wobei das Schwenken elektrisch oder hydraulisch bzw. 
pneumatisch erfolgen kann. 

Bei der Einschiebevorrichtung nach Anspruch 3 ist 
keine vertikale Verstellung des Einschiebearms erfor- 
derlich, weil StoBel und Mitnehmer auBer Eingriff mit 
den Behaltern gebracht werden konnen. In diesem Fall 
ist auch der Mitnehmer gelenkig an dem Einschiebearm 
befestigt und kann elektrisch, hydraulisch oder pneuma- 
tisch betatigt, beispielsweise geschwenkt werden. 

Die Einschiebevorrichtung wird vorteilhaft fur Zwei- 
kammeranlagen verwendet Selbstverstandlich kann sie 
dann bei entsprechender Anpassung auch fQr Dreikam- 
meranlagen verwendet werden. 

Fur den Antrieb des Einschiebearms gibt es mehrere 
Moglichkeiten. Eine erste Moglichkeit sieht vor, daB der 
Linearantrieb einen Schlepptrieb aufweist, der als Rie- 
mentrieb, Seiltrieb oder Kettentrieb ausgebildet sein 



Mitte der ersten Kammer posmoniert wird. Durch Ab- 25 kann und der Einschiebearm durch den Riemen, das Seil 



senken des Einschiebearms wird der StoBel des Ein- 
schiebearms aus dem Einschiebebereich des Behalters 
entfernt und kann in die Ausgangssteilung zurQckgeholt 
werden. Nach dem SchlieBen der Schotten kdnnen die 
in dem Behalter befindlichen Teile in der ersten Kam- 
mer gewaschen und gespiilt werden. Nach Beendigung 
des Wasch- und Spulvorganges kann der nachste Behal- 
ter, mit Teilen beladen, auf der Transportbahn herange- 
holt und in den Wirkbereich der Einschiebevorrichtung 



oder die Kette hin und her bewegt wird. Vorzugsweise 
dient als Trager fur den Linearantrieb eine durch Stut- 
zen getragene Traverse, auf der der Einschiebearm in 
Ffihrungen gelagert ist Die Lange der Traverse eht- 
30 spricht in etwa der Lange des Einschiebearms, so daB 
der Einschiebearm in seiner zuruckgezogenen Lage mit 
seiner ganzen Lange auf der Traverse aufliegt, und in 
seiner vorgeschobenen Stellung einen Kragarm bildet, 



der nur noch auf einer Restlange von der Traverse ge- 
transportiert werden. Durch Heben des Einschiebearms 35 halten und gefuhrt ist 
kommt der Mitnehmer in den Einschiebebereich des Der Schlepptrieb wird durch zwei jeweils parallel zu 
Behalters. Nach dem Offnen der Schotten wird der Ein- beiden Langsseiten des Einschiebearms angeordneten 
schiebearm vorgeschoben und der Mitnehmer kommt endlosen Treibriemen, Seilzflgen oder Zugketten gebil- 
. in Kontakt mit dem zweiten Behalter. Ebenfalls kommt det, die durch jeweils an den Enden der Traverse ange- 
der StoBel am vorderen Ende des Einschiebearms in 40 ordneten Umlenkrollenpaaren gefuhrt sind. Der zwi- 



Kontakt mit dem, in der ersten Kammer befindlichen 
Behalter mit den gewaschenen und gespiilten Teilen. 

Beide Behalter werden nun gleichzeitig weitertrans- 
portiert, der erste Behalter in die zweite Kammer und 
der zweite Behalter in die erste Kammer. Durch Senken 
des Einschiebearms kommen StoBel und Mitnehmer au- 
Ber Kontakt mit den Behaltern, und der Einschiebearm 
kann zunickgezogen werden in seine Ausgangssteilung, 
wo ein weiterer Behalter herangeholt werden kann. 

Die gewaschenen und gespulten Teile des ersten Be- 
halters in der zweiten Kammer werden dort getrocknet, 
und die verschmutzten Teile des zweiten Behalters wer- 
den in der ersten Kammer gewaschen und gespiilt Der 
Vorgang kann sich in der vorstehend beschriebenen 
Weise wiederholen. Durch die erfindungsgern&Be Aus- 
bildung konnen jeweils zwei Behalter gleichzeitig wei- 
tertransportiert und in der jeweiligen Kammer positio- 
niert werden, ohne daB anschlieBend noch eine Feinju- 
stierung der Behalter in der jeweiligen Kammer erfor- 



45 



50 



55 



schen dem Schlepptrieb befindliche Einschiebearm ist 
mit dem Treibriemenpaar, Seilzugpaar oder Zugketten- 
paar gekuppelt und zwar derart, daB ein moglichst gro- 
Ber Armvorschub moglich ist Der Antrieb des Schlepp- 
trieb erfolgt durch ein angetriebenes Umlenkrollenpaar 
fiber ein Getriebe mit Motor. Die Hin- und Herbewe- 
gung des Einschiebearms erfolgt durch Umsteuerung 
der Drehrichtung des Getriebes oder des Motors. 

Eine andere Moglichkeit fur den Antrieb des Antrieb 
des Einschiebearms besteht darin, daB an Stelle des 
Schlepptriebs ein Spindeltrieb verwendet wird. Dabei 
kann die Spindel geschutzt im Hohlraum des Einschie- 
bearms angeordnet sein, und der Spindelantrieb durch 
einen an der Traverse angeflanschten Getriebemotor 
erfolgen. Bei einem Zahnstangentrieb kann der Ein- 
schiebearm selbst als Zahnstange ausgebildet sein, wo- 
bei der Antrieb durch ein angetriebenes Zahnrad an der 
Traverse erfolgen kann. Eine weitere Moglichkeit fur 
den Armantrieb besteht in der Verwendung eines Line- 



derlich ist, um die Schotten schlieBen zu konnen. Da- 60 armotors, beispielsweise eines Hydraulikzylinders oder 



durch, daB sowohl der StoBel, als auch der Mitnehmer 
etwa gleichweit in die jeweilige Kammer hineinragen, 
kdnnen gleich groBe Behalter verwendet werden, es 
konnen auch Behalter benutzt werden, die unterschied- 
liche Langen haben. 

GemaB Anspruch 2 wird eine Vereinfachung der Ein- 
schiebevorrichtung zumindest aber eine Vereinfachung 
der Handhabung erreicht, weil fur das Zuruckziehen des 
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eines Pneumatikzylinders. Denkbar ist auch die Ver- 
wendung eines elektrischen Linearmotors. 

Die Ausfuhrung der Hubeinrichtung nach Anspruch 1 
oder 2 erfolgt vorteilhaft gemaB Anspruch 12. 

Nachfolgend wird an Hand der Zeichnungen ein Aus- 
fuhrungsbeispiel der Erfindung naher beschrieben. Es 
zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Zweikammer-Wasch- 
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anlage mit einer Einschiebevorrichtung, 

Fig. 2 die Draufsicht auf die Waschanlage mit der 
Einschiebevorrichtung nach Fig. 1, 

Fig. 3 die Seitenansicht der Einschiebevorrichtung 
nach Fig. 1, vergroBert dargestellt, 

Fig. 4 die Vorderansicht nach Fig. 3, 

Fig. 5 die Draufsicht nach Fig. 3. 

Die in den Figuren der Zeichnungen dargestellte 
Waschanlage besteht aus einem Reinigungsgerat, einem 
Spulgerat und einem Trockengerat Es handelt sich da- 
bei urn eine Zweikammeranlage mit einer Reinigungs- 
und Spuikammer 6 und einer Trockenkammer 7, die fur 
den Durchlauf von BehSltern 8 zur Aufnahme der zu 
reinigenden GegenstSnden ausgebildet sind. 

In den Figuren der Zeichnungen sind nur die Teile der 
Anlage dargestellt, die zum Verstandnis der Erfindung 
unbedingt erforderiich sind. So ist beispielsweise eine 
zur Anlage gehdrende Reinigungsmittelkammer sowie 
eine ebenf alls vorhandene Spulmittelkammer nicht dar- 
gestellt Ferner fehlen zum Trocknen erforderliche Zu- 
satzaggregate wie Geblase, Lufterhitzer, Kanale, 
Steuereinrichtungen, Destillationseinrichtungen, Heiz- 
einrichtungen, Ventile, Schieber und Filter. Es sind fer- 
ner nicht dargestellt, etwa in der Reinigungskammer 6 
vorhandene Spritz- und Spriihdusen. Alle nicht darge- 
stellten Teile der Anlage konnen einen bekannten Auf- 
bau haben und in an sich bekannter Weise zusammen- 
wirken. 

Die Reinigungsmittelkammer enthalt eine waBrige 
Reinigungsflussigkeit mit einer waschaktiven Substanz. 
Dabei kann es sich um Detergenzien, Tenside, Losungs- 
mittel, auch organische L6sungsmittel handeln. Die 
Spulmittelkammer enthalt eine waBrige SpOlflussigkeit 
oder nahezu reines Wasser, mit denen die Gegenstande 
nach dem Waschgang abgespult werden. 

Der Reinigungskreislauf wird aus der Reinigungsmit- 
telkammer gespeist und iiber eine Leitung, der Reini- 
gungskammer 6 und der Ruckleitung wieder geschlos- 
sen. In der Speiseleitung befindet sich eine nicht naher 
bezeichnete Pumpe, die Reinigungsflussigkeit aus der 
Reinigungsmittelkammer in die Reinigungskammer 6 
durch Spritzdusen mit hohem Druck fordert, wodurch 
die in dem Behalter 8 befindlichen Gegenstande gerei- 
nigt, d. h. von Olen, Fetten und anderen Verunreinigun- 
gen abgewaschen werden. Die verunreinigte Reini- 
gungsflussigkeit wird uber eine RUckleitung durch eine 
weitere Pumpe abgesaugt und durch ein Filter geleitet, 
mit dem die Verunreinigungen abgeschieden werden. 
Ober eine Leitung gelangt die gefilterte Reinigungsflus- 
sigkeit zuruck in die Reinigungsmittelkammer. Nach 
Beendigung des Waschganges wird in derselben Kam- 
mer 6 gespult 

Die Spulmittelkammer ist uber eine Leitung mit der 
Reinigungskammer 6 verbunden. Durch Offnen eines 
Ventils flieBt Sptilflussigkeit durch Spruhdusen in die 
Spuikammer und spiilt die Gegenstande ab. Ober Lei- 
tungen wird Spulflussigkeit mit einer Pumpe zuruck in 
die Spulmittelkammer gefordert Nach Beendigung des 
Spulganges wird der Behalter 8 mit den gereinigten Tei- 
len in die Trockenkammer 7 geschoben, wo die Teile 
getrocknet werden. 

In den Waschgang, Spulgang und Trockengang kann 
ein Destillationskreislauf eingeschaltet sein, mit dem 
verbrauchte Reinigungs- und/oder SpiilflOssigkeit ent- 
nommen und einem Verdampfer zugefQhrt wird. 

Die nicht naher bezeichnete Eingangsoffnung der 
Reinigungskammer 6 und die ebenfalls nicht bezeichne- 
te Ausgangsoffnung der Trocknungskammer 7 sind mit 



Schotten 9 dicht verschlieBbar. Ebenfalls befindet sich 
im Offnungsspalt 10 zwischen der Reinigungskammer 6 
und der Trocknungskammer 7 ein Schott 10 zum Ver- 
schlieBen der Aus- und Eingangsoffnung der Reini- 
5 gungs- und Trocknungskammer 6, 7. Die Schotten 9 
konnen als Schieber oder Schiebeturen ausgebildet sein. 

Die Behalter 8 werden auf der, vor der Waschanlage 
befindliche Rollenbahn 11 in die Waschanlage hineinge- 
schoben und verlassen die Waschanlage auf einer Rol- 

io lenbahn 12 hinter der Waschanlage. Zum Hineinschie- 
ben der Behalter 8 in die Waschanlage dient die Ein- 
schiebevorrichtung 13 vor der Waschanlage. Rollen- 
bahn 1 1 und Einschiebevorrichtung 13 bilden eine Bau- 
einheit, die von einem Rahmenaufbau 19 getragen wird. 

15 Dabei ist die Einschiebevorrichtung 13 zwischen der 
Rollenbahn 11 angeordnet. Die Rollenbahn 11 besitzt in 
diesem Bereich Transportrollen 14, die durch einen Mo- 
tor 15 mit Getriebe uber Ketten 16 einzeln angetrieben 
werden. 

20 Wie aus den Fig. 4 und 5 der Zeichnung hervorgeht, 
erstrecken sich die Transportrollen 14 nicht quer iiber 
die gesamte Breite der Rollenbahn 11, sondern es sind 
kurze Transportrollen 14 vorhanden, die jeweils zwi- 
schen zwei Langstragern 17, 18 gelagert sind, von denen 

25 der eine LSngstrager 17 als U-ProfiJtrager ausgebildet 
ist und jeweils bundig mit der Langsseite des Rahmen- 
aufbaus 19 verlauf t, und von denen der andere Langstra- 
ger 18 als L-ProfUtrSger ausgebildet ist Zwischen den 
beiden I^ngstragern 18 der Rollenbahn 11 ist ein Ab- 

30 stand 20 vorhanden, der einen Aufnahmeraum bildet, in 
dem die Einschiebevorrichtung 13 auf Stutzen 21, 22 
ruht Sobald sich ein Behalter 8 auf der Rollenbahn be- 
findet, ist er zugleich im Wirkbereich der Einschiebevor- 
richtung 13, d. h. die Einschiebevorrichtung 13 kann die- 

35 sen Behalter 8 oder gleichzeitig zwei Behalter 8 erf assen 
und in die Waschanlage transportierea 

Bei einer ersten AusfUhrung besteht die Einschiebe- 
vorrichtung 13 aus einer "Hin und Zuruck" Schiebeein- 
richtung 23 und einer "Auf und Ab" Hebeeinrichtung 24. 

40 Beide Einrichtungen 23, 24 sind an einer durch die Stut- 
zen 21, 22 getragenen Traverse 25 montiert. Die Schie- 
beeinrichtung 23 ist als Linearantrieb 26 ausgebildet 
und besitzt einen horizontalen, vor und zuruck verstell- 
baren Einschiebearm 27, der mit den Kammern 6 und 7 

45 auf einem Niveau liegt, bei dem der Einschiebearm 27 in 
die Kammern 6, 7 hineingeschoben und wieder heraus- 
gezogen werden kann. In seiner AusgangssteHung, d. h. 
in der zuruckgezogenen Stellung reicht der Einschiebe- 
arm 27 mit s einem vorderen Ende 28 bis nahe an das 

50 vordere Schott 9 heran, und ragt bei gedffneten Schot- 
ten 9 in seiner vorgeschobenen Endstellung bis in die 
Spiil- und Trockenkammer 7 hinein. Der Einschiebearm 
27 besitzt an seinem vorderen Ende 28 einen StoBel 29 
und im Abstand vom StoBel 29 einen Mitnehmer 30. Der 

55 Abstand zwischen StoBel 29 und Mitnehmer 30 ist um 
einen geringen Betrag (einige Zentimeter) groBer als die 
Lange der Reinigungskammer 6; wenn dementspre- 
chend der StoBel 29 sich in der zweiten Kammer, der 
Trockenkammer 7 befindet, sich der Mitnehmer 30 in 

60 der ersten Kammer, der Reinigungskammer 6 befindet 
Vorteilhaft ist die Abstimmung der Abstande voneinan- 
der so gewahlt, daB sich StoBel 29 und Mitnehmer 30 
jeweils im vorderen Bereich der entsprechenden Kam- 
mer 6,7 beflnden, so daB in jedem Fall die ublichen 

65 Behalter 8 verwendet werden kSnnen. 

Mit der Hebeeinrichtung 24 kann die den Einschiebe- 
arm 27 tragende Traverse 25 gehoben und gesenkt wer- 
den. Fur diesen Zweck ist in die Stutzen 21, 22 je eine 
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hydrauiische oder pneumatische Hubvorrichtung 31, 32 
eingebaut Dabei kann es sich urn Hydraulik- oder Pneu- 
matikzy Under handeln. Durch eine entsprechende An- 
steuerung der Hubvorrichtung 31, 32 kann die Lage des 
Einschiebearms 27 zur Transportebene der RoHenbahn 
1 1 in der Weise gesteuert werden, daB sich in der oberen 
Endlage der Hebevorrichtung 24, StdBel 29 und Mitneh- 
mer 30 des Einschiebearms 27 in den Einschiebebereich 
des Behalters 8 beflnden, und in der unteren Endlage der 
Hebevorrichtung 24, StoBel 29 und Mitnehmer 30 sich 
nicht im Einschiebebereich des Behalters 8 beflnden. 
Das bedeutet, daB in der oberen Endlage der Hebevor- 
richtung 24, StoBel 29 und Mitnehmer 30 uber der 
Transportebene der Rollenbahn 11 hervorstehen, fur 
einen auf der Rollenbahn befindlichen Behalter 8 als 
Hindernis wirken. 

In der unteren Endlage der Hebevorrichtung 24 sind 
StoBel 29 und Mitnehmer 30 des Einschiebearms 27 
unter der Transportebene der Rollenbahn 1 1 abgesenkt 
und biiden kein Hindernis fur den Behalter 8. 

Zum Hineinschieben eines Behalters 8 in die offene 
und leere Kammer 6 befindet sich der Einschiebearm 27 
zunachst in seinen zuruckgezogenen abgesenkten End- 
lagen, so daB ein Behalter 8 auf der Rollenbahn 11 bis 
nahe vor die Kammer 6 herangerollt werden kann. Der 
nachste Schritt besteht darin, den Einschiebearm 27 mit 
der Hebeeinrichtung 24 zu heben und dann den Ein- 
schiebearm 27 mit der Schiebeeinrichtung 23 vorzu- 
schieben. Dadurch kommt der Behalter 8 in Kontakt mit 
dem Mitnehmer 30 und wird in die Reinigungskammer 6 
geschoben. AnschlieBend wird der Einschiebearm 27 
mit der Hebeeinrichtung 24 abgesenkt und mit der 
Schiebeeinrichtung 23 zuruckgezogen. Es kdnnen dann 
die Schotten 9 geschlossen und die Teile in dem Behalter 

8 gewaschen und gespult werden. 
Um einen weiteren Behalter 8 nach Beendigung des 

Wasch- und Spulvorganges und bei gedffneten Schotten 

9 in die Reinigungskammer 6 und den Behalter 8 gleich- 
zeitig aus der Reinigungskammer 6 in die Trockenkam- 
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z.B. angeschweiBt ist, sondera beweglich uber ein 
Scharnier 34 mit dem Einschiebearm 27 verbunden ist 
In diesem Fall laBt sich der Mitnehmer 30, beispielswei- 
se hydraulisch oder pneumatisch umklappen und aus 
dem Einschiebebereich des Behalters 8 entfernen, so 
daB ein heranroUender Behalter 8 durch den Mitnehmer 
30 nicht gestoppt wird Fur kleine oder leichte Behalter 
8 kann die Verwendung der Hebeeinrichtung 24 von 
Vorteil sein, weil eine verhaltnismaBig leichte Bauweise 
der Einschiebevorrichtung moglich ist, so daB insbeson- 
dere fur die Ausbildung der Hubvorrichtung 31, 32 klei- 
ne Bauformen verwendet werden kdnnen. 

Der Linearantrieb 26 der Schiebeeinrichtung 23 ist 
definiert als eine Antriebseinheit, bestehend aus einem 
feststehenden Teil und einem beweglichen Teil, von de- 
nen der bewegliche Teil unter den EinfluB von Kraften 
gegenOber dem feststehenden Teil geradlinig verschieb- 
bar ist In einem ersten Fall kann der Linearantrieb ein 
elektrischer Linearmotor sein, dessen beweglicher Teil 
mit dem Einschiebearm 27 gekuppelt ist, wobei durch 
eine Umsteuerung der Linearmotors eine hin- und her- 
gehende Bewegung des Einschiebearms 27 erzeugt 
wird In einem anderen Fall kann ein hydraulisch oder 
pneumatisch wirkender Linearmotor verwendet wer- 
den, beispielsweise ein Pneumatik- oder Hydraulikzylin- 
der, der mit dem Einschiebearm 27 gekuppelt ist, so daB 
durch Umsteuerung des Pneumatik- oder Hydraulikzy- 
linders der Einschiebearm 27 vor und zuruck gestellt 
werden kann. 

In einem weiteren Fall kann als Linearantrieb 26 ein 
Spindeltrieb oder Zahnstangentrieb verwendet werden, 
der den Einschiebearm 27 verstellt Bei einem Spindel- 
trieb kann die Antriebsspindel parallel zum Einschiebe- 
arm 27 oder direkt im hohlen Einschiebearm 27 ange- 
35 ordnet sein und in einer Gewindefuhrung des Einschie- 
bearms 27 laufen. Bei einem Zahnstangentrieb ist eine 
Zahnstange am Einschiebearm 27 vorgesehen, in die 
durch ein Antriebsritzel eingreift 
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Bei einer bevorzugten Ausfuhrung wird ein Schlepp- 
mer 7 zu transportieren,wird der neue Behalter 8 vor 40 trieb 35 verwendet, der als Riemen- Seil- oder Ketten- 
die Reinigungskammer 6 herangerollt, der Einschiebe- trieb ausgebildet ist Als feststehender Teil des Linear- 
arm 27 gehoben, dann vorgeschoben. Dabei druckt der antriebes 26 dient die Traverse 25, die als Profiltrager 
StdBel 29 den Behalter 8 aus der Reinigungskammer 6 ausgebildet sein kann. Wie aus Fig. 4 hervorgeht, ist der 
hinaus in die Trockenkammer 7 hinein und der Mitneh- Profiltrager ein U-Profiltrager, der mit dem Rficken 
mer 30 zieht den neuen Behalter 8 hinein in die Reini- 45 noch oben an den Stiitzen 21, 22 bzw. mit Stegen 39, 40 
gungskammer 6, so daB nach dem Senken und Zuruck- an den Hydraulik- oder Pneumatikzylindern 31, 32 befe- 
ziehen des Einschiebearms 27 die Schotten 9 geschlos- stigt ist Aus Fig. 3 und 5 ist zu entnehmen, daB am 
sen und die Teile in dem Behalter 8 in der Reinigungs- linken Ende der Traverse 25 ein Motor 36 mit Getriebe 
kammer 6 gewaschen und gespult und die Teile in der 37 befestigt ist Das Getriebe 37 hat an jeder Seite ein 
Trockenkammer 7 getrocknet werden kdnnen. Dieser 50 Antriebsrad 38. Am rechten Ende der Traverse 25 
Vorgang kann sich kontinuierlich in der beschriebenen (Fig. 3) ist ein mit den Antriebsradern 38 fluchtendes 
Weise wiederholen. Umlenkrollenpaar 41 angeordnet Um die Rader 38 und 

Wenn der StdBel 29 nicht starr mit dem Einschiebe- die Umlenkrollen 41 laufen endlose Antriebsriemen, 
arm 27 verbunden, beispielsweise festgeschweiBt ist, Antriebsseile oder Antriebsketten 42, zwischen denen 
sondern schwenkbar uber ein Scharnier 33, dann kann 55 der Einschiebearm 27 in Fuhrungen 43 der Traverse 25 
bei einer derartigen Ausfuhrung die Handhabung der angeordnet ist Ober ein Verbindungsglied 44 ist der 
Hebeeinrichtung 24 vereinfacht werden, weil dann zum Einschiebearm 27 mit den Antriebselementen 42 ver- 
Zuriickziehen des Einschiebearms 27 aus der Kammer 6, bunden, in diesem Fall sind die oberen Trums der An- 
7 nicht die Hebeeinrichtung 24 betatigt zu werden triebselemente 42 miteinander querverbunden und mit 
braucht, um den Einschiebearm 27 zu senken. Vielmehr 60 dem Einschiebearm 27 gekuppelt, so daB die Bewe- 



braucht nur der StdBel 29 herumgeklappt zu werden 
(Fig. 3), um aus den Einschiebebereich des Behalters 8 
zu kommen. Das kann mit verhaltnismaBig einfachen 
Mitteln, beispielsweise mit einem kleinen Pneumatik- 
oder Hydraulikzylinder geschehen. Auf die Hebeein- 
richtung 24 kann schiieBlich nach einer weiteren Aus- 
fuhrung ganz verzichtet werden, wenn auch der Mitneh- 
mer 30 nicht starr an dem Einschiebearm 27 befestigt, 
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gungsrichtung der Antriebselemente 42 auf den Ein- 
schiebearm 27 ubertragen wird. 

StoBel 29 und Mitnehmer 30 sind als Nocken ausge- 
bildet und am Einschiebearm 27 in der vorstehend be- 
schriebenen Weise befestigt Um den EinschiebestoB 
des Einschiebearms 27 mit den Behaltern 8 zu mildern, 
kdnnen die Nocken selbst als Gummipuffer ausgebildet 
oder mit stoBdampf enden Mitteln versehen sein. 
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1. Einschiebevorrichtung fur, auf einer Transport- 
bahn forderbare, Behalter in eine Waschanlage mit 
wenigstens zwei hintereinander angeordneten 5 
Kamrnern, die durch Schotten verschlieBbar sind, 
zum Reinigen, Spulen und ggf. Trocknen von indu- 
striellen Teilen, die in den Behaltern enthalten sind, 
dadurch gekennzeichnet, daB vor der ersten Kam- 
mer (6) ein Linearantrieb (26) mit einem hin und to 
zuriick verstellbaren Einschiebearm (27) angeord- 
net ist, der in Einschieberichtung durch die erste 
Kammer (6) hindurch, bis in die letzte Kammer (7) 
vorschiebbar ist, und am vorderen Ende einen Std- 
Bel (29) und im Abstand vom StdBel, wenigstens 15 
einen Mitnehmer (30) fur einen Behalter (8) auf- 
weist, und der Abstand zwischen StoBel (29) und 
Mitnehmer (30) jeweils so groB ist, daB, wenn der 
StoBel (29) sich in der letzten Kammer (7) befindet, 
sich der Mitnehmer (30) etwa gleichweit in der da- 20 
vorliegenden Kammer (6) befindet, und daB der 
Einschiebearm (27), vertikal verstellbar ausgebildet 
ist, von einer Stellung, in der StoBel (29) und Mit- 
nehmer (30) sich im Einschiebebereich der Behalter 
(8) befinden, bis ins eine Stellung, in der StdBel (29) 25 
und Mitnehmer (30) sich nicht im Einschiebebe- 
reich der Behalter (8) bef inden- 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der StdBel (29) beweglich an dem 
Einschiebearm (27) ausgebildet ist und aus dem 30 
Einschiebebereich entfernbar ist 

3. Einschiebevorrichtung fur, auf einer Transport- 
bahn forderbare, Behalter in eine Waschanlage mit 
wenigstens zwei hintereinander angeordneten 
Kamrnern, die durch Schotten verschlieBbar sind, 35 
zum Reinigen, Spulen und ggf. Trocknen von indu- 
striellen Teilen, die in den Behaltern enthalten sind, 
wobei vor der ersten Kammer ein Linearantrieb 
mit einem hin und zuruck verstellbaren, auBerhalb 
des Einschiebebereichs befindlichen Einschiebearm 40 
angeordnet ist, der in Einschieberichtung durch die 
erste Kammer hindurch, bis in die letzte Kammer 
vorschiebbar ist, und am vorderen Ende einen Sto- 
Bel und im Abstand vom StoBel, wenigstens einen 
Mitnehmer fur je einen Behalter aufweist, wobei 45 
StdBel und Mitnehmer sich im Einschiebebereich 
befinden, und der Abstand zwischen StoBel und 
Mitnehmern so groB ist, daB, wenn der StoBel sich 

in der letzten Kammer befindet, sich der Mitneh- 
mer etwa gleichweit in der nachsten Kammer be- 50 
f indet, dadurch gekennzeichnet, daB StdBel (29) und 
Mitnehmer (30) beweglich an dem Einschiebearm 
(27) gelagert sind und aus dem Einschiebebereich 
der Behalter (8) entfernbar sind. 

4. Einschiebevorrichtung nach einem der Anspru- 55 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Ein- 
schiebearm (27) mit einem Schlepptrieb (35) gekup- 
pelt ist 

5. Einschiebevorrichtung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Schlepptrieb (35) als Rie- 60 
men-, Seil- oder Kettentrieb ausgebildet ist 

6. Einschiebevorrichtung nach einem der Ansprfi- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Ein- 
schiebearm (27) durch einen Spindeltrieb oder 
Zahnstangentrieb betatigbar ist 65 

7. Einschiebevorrichtung nach einem der Ansprfi- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Ein- 
schiebearm (27) durch eine elektrischen, hydrauli- 



schen oder'pneumatischen Linearmotor betatigbar 
ist 

8. Einschiebevorrichtung nach einem der AnsprG- 
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Ein- 
schiebearm (27) auf einer durch Stutzen (21, 22) 
getragenen Traverse (25) angeordnet ist 

9. Einschiebevorrichtung nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Einschiebearm (27) in 
Fuhrungen der Traverse (25) gelagert ist 

10. Einschiebevorrichtung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB fur den 
Riemen-, Seil- oder Kettenantrieb des Schlepptrie- 
bes (35) an den Enden der Traverse (25) angeordne- 
te Umlenkrollen, -scheiben oder -rader (41) fur end- 
lose Antriebsriemen, -seile oder -ketten (42) vorge- 
sehen sind. 

11. Einschiebevorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB parallel 
zu beiden Langsseiten des Einschiebearms (27) je 
ein Riemen-, Seil oder Kettenantrieb (35) vorgese- 
hen ist, und fiber ein Getriebe (37) durch einen 
Motor (36) synchron angetrieben werden. 

12. Einschiebevorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
den Stutzen (21, 22) und der Traverse (25) jeweils 
eine elektrisch, hydraulisch oder pneumatisch wir- 
kende Hubeinrichtung (31, 32) angeordnet ist 

13. Einschiebevorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Ein- 
schiebevorrichtung (13) zwischen gegenuberlie- 
genden kurzen Rollen (14) der Rollenbahn (11) an- 
geordnet ist 

14. Einschiebevorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB StdBel 
(29) und Mitnehmer (30) scharnierartig an dem Ein- 
schiebearm (27) gelagert sind und hydraulisch oder 
pneumatisch schwenkbar sind. 

15. Einschiebevorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB StoBel 
(29) und Mitnehmer (30) als Nocken ausgebildet 
und mit stoBdampfenden Mitteln ausgerOstet sind. 

16. Einschiebevorrichtung nach Anspruch 15, da- 
durch gekennzeichnet, daB StdBel (29) und/oder 
Mitnehmer (30) als Gummipuffer ausgebildet sind. 
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